SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D-01.02.04 - ROZBIORKA ELEMENTOW DROG, OGRODZEN I PRZEPUSTOW

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z rozbiorka elementéw drog, ogrodzen i przepustow.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe do stosowania jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot opisanych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych
z rozbiorka: warstw nawierzchni, kraweznikow, obrzezy i opornikow, $ciekow, chodnikow, ogrodzen,
barier i porgczy, znakoéw drogowych, przepustow: betonowych, zelbetowych, kamiennych, ceglanych itp.
1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i1 sktadowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do rozbidrki

Do wykonania rob6t zwiazanych z rozbiorka elementow drég, ogrodzen i przepustow moze by¢
wykorzystany sprze¢t podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora: spycharki, tadowarki,
zurawie samochodowe, samochody cigzarowe, zrywarki, mtoty pneumatyczne, pity mechaniczne, frezarki
nawierzchni, koparki. Nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na okre$lona glgbokos¢. Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie 1 zapewniaé
zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.
Do matych robot (naprawy czgsci jezdni) Inspektor moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.
Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach
szerokos$¢ bebna powinna by¢ dobrana do zakresu robot. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bgbna
skrawajacego powinna by¢ co najmniej réwna 1200 m. Przy duzych robotach frezarki musza by¢
wyposazone w systemy odpylania. Za zgoda Inspektora mozna dopusci¢ frezarki bez tego systemu: na
drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych, na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.
Wykonawca moze uzywac¢ tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzié
demonstracjg pracy frezarki, na wlasny koszt.
4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materialow z rozbiorki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robdt

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robot rozbiorkowych

Roboty rozbiorkowe elementow drdg, ogrodzen i przepustow obejmuja usunigcie z terenu budowy
wszystkich elementow wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub
wskazanych przez Inspektora. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub rgcznie



W sposob okre§lony w SST lub przez Inspektora. Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gl¢bokosci,
szeroko$ci 1 pochylen zgodnych z dokumentacja projektowa i SST. Jezeli ruch drogowy ma by¢
dopuszczony po sfrezowanej czgsci jezdni, to wowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy spenic
nastgpujace warunki: nalezy usuna¢ S$cigty material 1 oczysci¢ nawierzchnig, przy frezowaniu
poszczegdlnych paséw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,
krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte. Frezowanie warstwy
scieralnej przed ulozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych. Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek
sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia, zachowujac spadki poprzeczne
i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gleboko$¢ projektowana z doktadno$cia
+5 mm. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wiasnoscia Wykonawcy,
powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora. Elementy
| materiaty, ktore zgodnie z SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy.
Doty (wykopy) powstate po rozbidrce elementow drdg, ogrodzen i1 przepustow znajdujace si¢
w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢
tymczasowo zabezpieczone. W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;.
Doty w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopow drogowych nalezy wypehic,
warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagesci¢ zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w odpowiednich przepisach.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakos$ci robot rozbiérkowych

Kontrola jakos$ci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robdt rozbiorkowych
oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.
Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow. Czgstotliwos$¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowanej na
zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wilasciwos¢ nawierzchni Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw
1 Rownos¢ podtuzna tata 4-metrowa co 20 metrow

2 Rownos$¢ poprzeczna fata 4-metrowa co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szerokos¢ frezowania co50m

5 Glebokos¢ frezowania na biezaco, wedlug SST

Rownos¢ nawierzchni. Nierdwnosci powierzchni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa zgodnie z BN-
68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i latq nie powinny
przekracza¢ 6 mm. Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z tolerancja +0,5%. Szeroko$¢ frezowania powinna odpowiada¢ szerokosci okreslonej
w dokumentacji projektowej z doktadnoscia +5 cm. Glgbokos¢ frezowania powinna odpowiadac
glebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadnos$cia £5 mm. Powyzsze ustalenia dotyczace
doktadnosci frezowania nie dotycza wyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach
kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny by¢ okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb
wynikajacych z przyjetej technologii naprawy.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robdt zwiazanych z rozbiorka elementow drog i ogrodzen jest: dla
nawierzchni i chodnika — m? (metr kwadratowy), dla kraweznika, opornika, obrzeza, $ciekoéw
prefabrykowanych, ogrodzen, barier i por¢gczy — m (metr), dla znakéw drogowych — szt. (sztuka), dla



przepustow i ich elementow: @) betonowych, kamiennych, ceglanych — m® (metr sze$cienny),

b) prefabrykowanych betonowych, zelbetowych —m (metr).
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8. Roboty
uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:
a) dla rozbiorki warstw nawierzchni: wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki, rozkucie
| zerwanie nawierzchni, ew. przesortowanie materiatlu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej
uzycia, z utozeniem na poboczu, zatadunek 1 wywiezienie materiatow z rozbidrki, wyréwnanie podtoza
i uporzadkowanie terenu rozbiorki;
b) dla rozbidrki kraweznikow, obrzezy i opornikdw: odkopanie krawgznikow, obrzezy i opornikow wraz
z wyjeciem 1 oczyszczeniem, zerwanie podsypki cementowo-piaskowej i ew. taw, zatadunek
| wywiezienie materiatu z rozbiorki, wyréwnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;
¢) dla rozbiorki chodnikow: reczne wyjecie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych
materialdow chodnikowych, ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbiorki w celu ponownego jego
uzycia, z ulozeniem na poboczu, zerwanie podsypki cementowo-piaskowej, zatadunek i wywiezienie
materialdw z rozbidrki, wyré6wnanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

2.  PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

3. PN-D-96002 Tarcica liSciasta ogolnego przeznaczenia

4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego stosowania

5 PN-H-74220 Rury sta10w§ bez szwu ciagnione 1 walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia

6. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

7. PN-H-93402 Katowniki nierownoramienne stalowe walcowane na goraco

8 BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okragltym 1
kwadratowym

9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskazZnika zaggszczenia gruntu.



